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1) SPECYFIKACJA TECHNICZNA PRODUKTU

Materiat / Normy: KORPUS stal S235JR - UNI EN 10025-2
HAK stal C4C - UNI EN 10263-2 (M5-M11)
HAK stal S235JR -UNI EN 10025-2 (M12-M27)

Obrobka cieplna: /

Obrobka powierzchniowa: Ocynkowane A2E EN ISO 4042

Odbidr techniczny zostal przeprowadzony zgodnie ze specyfikacja oraz przepisami wewngtrznymi
zgodnymi z norma UNI EN ISO 9001.
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DANE TECHNICZNE WYMIAROWE:

L
TABELA “A”
Al A[B]JC[H]L]|L [fg[WL[LINAT® [ Nr
” min | max | g kg |min@| n | CZESCI

M5 | 3/16 | 80 | 6.0 | 17 124 187 50 25 2.0 | 300 | 080070105

M6 1/4 80 | 8.0 | 22 134 197 60 45 2.5 | 220 | 080070106

M8 | 5/16 | 105 | 10.0 | 30 181 262 | 121 95 2.5 | 160 | 080070108

M10 | 3/8 | 125 | 12.5] 36 | 211 303 | 210 | 140 3.5 80 | 080070110

MI11 | 7/16 | 135 | 12.5| 36 | 231 330 | 285 | 165 3.5 60 | 080070111

M12 1/2 | 140 | 17.5] 56 | 262 368 | 475 | 300 4.0 40 | 080070112

M14 | 9/16 | 170 [21.0 | 66 | 312 | 442 | 780 | 420 4.0 /| 080070114
M16 | 5/8 | 190 [24.0] 77 | 354 | 499 |1200| 570 6.0 /| 080070116
M18 | 11/16 | 205 | 27.0 | 85 388 542 | 1520 700 7.0 /| 080070118
M20 | 3/4 | 220 [30.0] 95 | 424 588 |2150| 900 7.5 /| 080070120
M22 | 7/8 | 240 | 34.0] 106 | 466 645 12820| 1100 9.0 /| 080070122
M24 17 1260 [ 36.0] 114 | 504 696 |4160| 1300 | 10.0 /| 080070124
M27 | 171/8 | 270 | 38.0 | 123 | 532 726 |5630| 2300 | 11.0 /| 080070127

Wymiary podane s3 w [mm].

WFL = DOPUSZCZALNE OBCIAZENIE ROBOCZE

WSPOLCZYNNIK BEZPIECZENSTWA: 4

Division of BETA UTENSILI spa Via Volta. 18 - 20050 SOVICO (MB) ITALY Tel. +39.(0)39.20771-Fax + 39.(0)39.2010742



Definicje:

e WFL (dopuszczalne obciazenie robocze): maksymalne obciazenie, jakie element moze przeniesé
(wzdhuz osi gtdéwnej jezeli nie zaznaczono inaczej) w warunkach eksploatacji.

e Wspolezynnik bezpieczenstwa: stosunek sily niszczacej do dopuszczalnego obciazenia roboczego.

e Kontrola: badania wizualne stanu nakrgtki napinajacej w celu sprawdzenia czy nie ma widocznych
oznak zuzycia lub uszkodzenia, ktore moga mie¢ wplyw na jego prace.

e Dokladne badanie: ogledziny wykonywane przez przeszkolone osoby wspomagajace si¢ w razie
potrzeby innymi narz¢dziami, w tym badaniami nieniszczacymi majacymi na celu sprawdzanie
uszkodzenia lub zuzycia, ktére moga mie¢ wplyw na pracg nakretki napinajace;.

e Osoba przeszkolona: osoba posiadajaca odpowiednie umiejg¢tno$ci 1 praktyczna wiedzg, ktora
przeszta wymagane szkolenia potrzebne do wykonywania wszelkich wymaganych prob i1 badan.

UWAGA:

Wspotczynnik bezpieczefistwa jest podawany jedynie informacyjnie dla celow
bezpieczenstwa uzytkowania produktu.

Dopuszczalne obciazenia robocze (WFL) zamieszczone w tabeli nie moga by¢
przekraczane.

2) BADANIA TECHNICZNE

Poszczegblne czgsci wyrobu sa poddawane wielu rygorystycznym testom uzyteczno$ci, wydajnosci i
zgodnosci z wymaganiami.

Liczba probek i sposoby ich doboru sa zgodne z norma UNI ISO 2859/1, a wyniki badan sa
przechowywane w dziale jakosci w fabryce w miejscowosci Sulmona.

2.A Badanie wymiarowe

2.B

2.C

2.D

Upewnienie si¢, ze wymiary elementu mieszcza si¢ w polu tolerancji zgodnie z
rysunkiem wykonawczym.

Badania optyczne

Badanie majace na celu wykrycie wad wynikajacych z formowania, obrobki
mechanicznej, pokrycia powierzchni oraz zgodnos$ci oznaczen z rysunkiem technicznym.

Analiza chemiczna

Upewnienie sig, ze sktad chemiczny materialu spelnia odpowiednie normy.

Badanie naprezen rozciagajacych

Upewnienie si¢, ze element poddany napr¢zeniom rozciagajacym zlamie si¢ po
przytozeniu sily przekraczajacej dopuszczalne obciazenie robocze pomnozone przez
wspotczynnik bezpieczenstwa. Badanie przeprowadza si¢ zgodnie z norma UNI 10002/1.
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3) JAK CZYTAC OZNACZENIA:

Wyroby posiadaja nieusuwalne znaki i kody, ktére pozwalaja zidentyfikowaé produkt i okresli¢ jego
rozmiar i zastosowanie.

1) Znak producenta (R- ROBUR)
2) Rozmiar (np. M24)
3) Znak CE

[ X

4) OGOLNE OSTRZEZENIA

W odniesieniu do informacji zawartych w instrukcji obstugi BETA UTENSILI S.P.A. nie ponosi zadnej
odpowiedzialnosci w przypadku:

e uzywania wyrobu niezgodnie z przepisami BHP;

e potaczenia nakretki napinajacej z wyrobem ktory jest do tego nieprzystosowany lub
btednego ich polaczenia;

e niestosowania si¢ lub btgdnego interpretowania informacji zawartych w instrukcji obstugi;

e dokonywania jakichkolwiek zmian w urzadzeniu;

e nieprzeprowadzania lub  niewlasciwego  przeprowadzania  rutynowych  prac
konserwacyjnych;

e uzytkowania z nieodpowiednim osprzgtem.

UWAGA!: Oznaczenia nie powinny by¢ usuwane przez szlifowanie lub Scieranie ( nawet
przypadkowe — jezeli nakretka napinajaca nie posiada zadnych oznaczen powinna by¢ wylaczona z
pracy i zeztlomowana)

Zakaz umieszczania innych oznaczen niz te, ktore wykonal producent.
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5) KRYTERIA DOBORU

Przy wyborze odpowiedniej nakretki napinajacej powinny by¢ starannie dobierane nastgpujace
parametry:

5.A DOPUSZCZALNE OBCIAZENIE ROBOCZE
Naprezenia rozciagajace wywierane na nakretke napinajaca powinny by¢ nizsze niz dopuszczalne

obciazenie robocze (WFT) zalecane dla danego typu nakrgtki napinajacej, ktore zostaty przedstawione w
Tabeli “A”.

5.B ELEMENT LACZACY

Upewnij sig, ze element taczacy odpowiada nosnosci nakretki napinajacej, ma odpowiednia $rednice —
zgodnie z Tabela “A”, pozycja “LINA min. &” - oraz posiada odpowiednia wytrzymato$¢ mechaniczna
na sity rozciagajace.

5.C TEMPERATURY PRACY

Dopuszczalne temperatury pracy mieszcza si¢ w przedziale od —20 °C do +80 °C.
Dopuszczalne naprezenia robocze poza tym przedziatem nie sa zagwarantowane.

5.0 ZYWOTNOSC I CZESTOTLIWOSC UZYTKOWANIA

Wyréb jest calkowicie sprawny, o ile jego wtasciwosci geometryczne i fizyczne pozostaja niezmienione
w przypadku wystapienia ubytkow, deformacji, korozji lub niestabilnosci potaczenia nakretka napinajaca
powinna by¢ zastapiony.

6) NIEDOPUSZCZALNE WARUNKI UZYTKOWANIA
Nakretka napinajaca nie powinna by¢ uzytkowana w nast¢pujacych okoliczno$ciach:

Gdy przytozona sita przekracza dopuszczalne obciazenie robocze “WFL”;

Gdy pojawiaja si¢ naprgzenia dynamiczne, badz ruchy wahadtowe tadunku;

Gdy nakretka jest uzytkowana w temperaturach innych niz dopuszczalne;

Gdy sily nie rozktadaja si¢ wzdtuz osi gléwnej oraz nie przechodza przez dwie koncoéwki;
Gdy naprezenia sa przytozone na koncach haka.

7) KONTROLA WSTEPNA

Przed uzytkowaniem lub zamontowaniem urzadzenie powinno by¢ sprawdzone przez przeszkolona
osobeg.
e Sprawdzi¢ stan nakrgtki napinajacej, a w szczegdlnoSci upewni€ sig, Ze nie ma na niej
przecieé, zgie¢, wgniecen, otar¢, peknigé, korozji, nieregularnej powierzchni, ostrych
zadziorow oraz nie posiada oznak zuzycia lub uszkodzen wynikajacych z
niewlasciwego przechowywania.
e Zmierzy¢ i sprawdzi¢ zgodno$¢ wymiaréw z Tabelg “A”.
e Sprawdzi¢ zgodnos$¢ oznaczen przedmiotu na wszystkich jego czesciach, aby mozna
bylo zidentyfikowaé wyrob po jego obciazeniu roboczym.
e Sprawdzi¢ czy gwinty pasuja do siebie.
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8) INSTALACJA, INSTRUKCJA MONTAZU

Odkreci¢ maksymalnie koncdéwki i potacz je z elementami napinanymi.

Kazde hak mozna potaczy¢ tylko z jednym elementem (np. ling).

Napinajac nakrgtke upewnié sig¢ czy wszystkie warunki pracy zostaty zachowane, a koncowki zostaty
wkrecone w korpus na dlugo$¢ gwintu. Przy napinaniu upewni¢ si¢ czy nakrgtka napinajaca moze
swobodnie si¢ poruszac i osiagna¢ docelowa pozycje bez zadnych zakldcen, aby inne niepozadane sity
nie miaty wpltywu na prace urzadzenia. Po zainstalowaniu nakretki nalezy sprawdzi¢ jej napigcie i
ewentualnie skorygowac je.

Przy napinaniu nalezy zwroci¢ szczegdlna uwage na to, aby nie przekroczy¢ dopuszczalnego obciazenia
roboczego (WFT, patrz Tabela ,,A”), co moze prowadzi¢ do trwalych odksztalcen, szczegdlnie gdy
stosuje si¢ dodatkowe dzwignie lub urzadzenia.

9) UZYTKOWANIE - UTRZYMANIE I OBSLUGA

Nakretka napinajaca przeznaczona jest do przenoszenia wylacznie obciazen statycznych. Nalezy
okresowo sprawdzac naprezenie, oraz stan utrzymania wszystkich czesci 1 ich potaczen, zgodnie z tabela
“ Kontrola i prace konserwacyjne”.

10) PRZECIWWSKAZANIA DO STOSOWANIA

Uzywanie nakre¢tki napinajacej do celow innych niz zostala zaprojektowana, a majacych wplyw na
rzeczywista sprawnos¢ 1 bezpieczenstwo produktu, stosowanie jej w warunkach skrajnie
niebezpiecznych i brak konserwacji moga prowadzi¢ do powaznego zagrozenia bezpieczenstwa oséb i
spowodowaé powazne szkody w $rodowisku pracy. Srodki ostroznosci, o ktérych mowa ponizej nie
obejmuja wszystkich potencjalnych ,,naduzy¢” przedmiotu, jakie moga wystapi¢. W zwiazku, z czym
ewentualne pozostate przypadki zagrozen nalezy przewidzie¢. A wigc:

e NIE podiacza¢ do urzadzenia innych przyrzadoéw, ktore nie pasuja pod wzgledem wielkosci,
temperatury, punktu zaczepienia i ksztattu;

e NIE uzywac urzadzenia do podnoszenia przedmiotow;

e NIE napina¢ przedmiotdéw, ktére moga zmieni¢ ksztalt, srodek cigzkosci, sktad chemiczny
lub wlasciwosci fizyczne;

e NIE uzywa¢ nakretki napinajacej w jakichkolwiek urzadzeniach stuzacych do transportu
ludzi 1 zwierzat;

e NIE uzywac¢ urzadzenia do transportu zwiazanych ze soba tadunkow;

e NIE uzywa¢ w obszarze wystgpowania wybuchdéw/materialdow tatwopalnych badz silnych
pol magnetycznych;

e NIE spawac jakichkolwiek czgséci urzadzenia, nie wypelnia¢ spoin, nie uzywac¢ go jako
spoiwa do spawania.

Division of BETA UTENSILI spa Via Volta. 18 - 20050 SOVICO (MB) ITALY Tel. +39.(0)39.20771-Fax + 39.(0)39.2010742



11) PRZYDATNOSC DO UZYTKU

Nakretka napinajaca zostata sprawdzona u producenta pod katem jej sprawnosci i wydajnosci. Certyfikat
dostarczony wraz z nia potwierdza pozytywne przejScie wszystkich kontroli. Jednakze przed
rozpoczgciem pracy uzytkownik powinien sprawdzi¢ zainstalowane urzadzenie pod wzglgdem jego
sprawnosci 1 wydajnosci, aby wykazac, ze caty uktad jest zdatny do uzytku.

12) KONTROLA I KONSERWACJA

Kontrola 1 prace konserwacyjne powinny by¢ prowadzone przez przeszkolony personel, ktory
zobowiazany jest wykonywac te badania doktadnie.

Ponizej przedstawiono liste badan, ktore powinny by¢ wykonywane w okreslonych odst¢pach czasu
przedstawionych w tabeli ,, Kontrola i prace konserwacyjne”.

e BADANIA WIZUALNE: upewni¢ sig, ze urzadzenie nie posiada wad powierzchniowych,
w tym peknigé, wgniecen, przecigé, szczelin i otarc.

e BADANIA GWINTOW: upewnié sig, ze gwinty nie sa zuzyte, nie posiadaja deformacji i
wgniecen, sa odpowiednio dopasowane i stabilne, nie posiadaja zbyt duzych luzow.

e BADANIE ODKSZTALCEN: upewni¢ sie, ze urzadzenie nie posiada jakichkolwiek
odksztatcen. Uzywajac miernika zmierzy¢ wymiary krytyczne przedstawione w Tabeli ,,A”.
Nie moga by¢ tolerowane deformacje wykryte przed pierwszym uzyciem.

e BADANIE ZUZYCIA: upewnié sie, ze punkty styku nie sa zuzyte, za pomoca miernika
zmierzy¢ wymiary krytyczne przedstawione w Tabeli ,,A”.

e BADANIE STANU POWIERZCHNI: upewni¢ si¢, ze urzadzenie jest wolne od rdzy i
korozji zwlaszcza, gdy jest stosowane na zewnatrz; uzywajac odpowiednich metod (np.
ptynu penetrujacego) upewnic si¢ czy wolne jest od peknigc.

Wyniki powyzszych badan powinny by¢ archiwizowane.

Kontrolai prace konserwacyjne

rolai prace konserwacyjne
Typ &%QHIQ Kazde uzycie Miesigc Rok

5}% %S@é]h?; Kazdexuzycie Miesigc Rok

Stzm gizindbvy X

Cdas gaictdra X

Odiaztgbienia X X
Stanfawigzchni X X
Stan powierzchni X

Jezeli nakretka napinajaca jest intensywnie uzytkowana zarowno zuzycie jak i stan powierzchni powinny
by¢ czesciej badane.
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13) ZY.OMOWANIE

Nakretka napinajaca powinna by¢ zeztomowana poprzez przecigcie, aby nie mogla by¢ wigcej uzyta, gdy
skonczy si¢ jej zywotnos¢ lub jezeli:

- Jest catkowicie zuzyta w porOwnaniu ze stanem pierwotnym
- Hak zaczyna si¢ odksztalca¢

- Widoczne sa pegknigcia 1 znieksztatcenia lub grubosci $cianek ulegly zmniejszeniu w poréwnaniu
ze stanem pierwotnym

- Stan gwintow powoduje, ze czgsci nie pasuja do siebie idealnie badz gwinty sa zuzyte,
zdeformowane, nieregularne itd.
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