INSTRUKCJA OBSLUGI

A) Wywierci¢ otwdér w miejscu do osadzenia nitonakretki (1); Srednica
otworu (2) powinna by¢ o 0,1 mm (0,004”) wieksza od $rednicy
nitonakretki (3).

B) Przy $&cisnietych ramionach narzedzia, odkreci¢ do goérnej pozyciji
pokretto regulacyjne nitownicy (1) i przeciwnakretke (2), a nastepnie
zwolni¢ fancuszek (3) i rozewrze¢ catkowicie ramiona nitownicy (4), po
czym jak najbardziej wykreci¢ sworzen oporowy wraz z nakretkg
blokujaca (5).

C) Wybraé, z czterech dostepnych, wtasciwg wymienng koncéwke (1)
oraz trzpien gwintowany (2) o gwincie identycznym z gwintem
nitonakretki, wymieni¢ koncowki (1) za pomocg klucza (3) i wprowadzi¢
trzpien gwintowany (2) w otwor pokretta regulacyjnego (4), tak aby gtoéwka
trzpienia gwintowanego (5) stykata sie z pokrettem regulacyjnym
nitownicy (4).

D) Obracaé pokrettem regulacyjnym (1) w celu wyréwnania diugosci
wystajgcej czesci gwintu trzpienia (2) z dtugoscig gwintu nitonakretki (3),
a nastepnie wkreci¢ przeciwnakretke (4), aby w tym potozeniu mocno
zablokowa¢ pokretto regulacyjne nitownicy (1).

E) Nakreci¢ nitonakretke (1) na trzpien gwintowany obracajgc
nitonakretke (1) albo trzpien (2), dopdki gtéwka nitonakretki (3) nie zetknie
sie z wymienng koncowka (4). Koncéwka nitonakretki musi by¢ w jednej
ptaszczyznie z koncowka trzpienia gwintowanego.

F) Tak przygotowang nitonakretke (1) wprowadzi¢ w wywiercony otwor (2)
i Sciska¢ ramiona nitownicy (3) dopoki nitonakretka w wyniku
odksztatcenia (4) nie zostanie solidnie zamocowana w otworze.
Trzymajgc nadal Scisniete ramiona nitownicy, wkreci¢ sworzen oporowy
(5) dopoki nie zetknie sie z przeciwlegtym ramieniem nitownicy (6), a
nastepnie dokreci¢ nakretke blokujgcg (7). Wiasciwe ustawienie skoku
roboczego nitownicy poprzez ograniczenie ruchu sworzniem oporowym
(5), zapewnia ochrone gwintu nitonakretki, oraz mechanizmu nitownicy.

UWAGA: Odpowiednio ustawiony skok roboczy pozwala na pewne
osadzanie nitonakretek bez uszkadzania ich gwintu. PRZY KAZDEJ
ZMIANIE UZYWANEGO ROZMIARU NITONAKRETKI ZALECA SIE
DOKONANIE JEJ PROBNEGO OSADZENIA WRAZ Z ODPOWIEDNIMI
REGULACJAMI.

G) Zwolni¢ catkowicie ramiona nitownicy (1) i obracajgc trzpien
gwintowany (2), wykreci¢ go z nitonakretki (3) osadzonej mocno w
elemencie (4).

UWAGA: Jezeli nastepne osadzane nitonakretki sg tej samej wielkosci,
co uzyta poprzednio, wystarczy powtdrzy¢ opisang powyzej procedure
pomijajgac czynnosci regulacyjne.

H) Element (1) mocuje sie poprzez wkrecenie $ruby (2) do osadzonej
nitonakretki (3).

A

(A Boe?
® @) =@+ 0.1mm|
or 0.004”

[HBeta




X Beta

BETA UTENSILI S.p.A.
via Alessandro Volta, 18 - 20050 Sovico (MILANO)
Tel. 039.2077.1 - Telefax 039.2010742
www.beta-tools.com - info@beta-tools.com

[~ Beta 1742

NITOWNICA RECZNA
DO OSADZANIA NITONAKRETEK

. BEBeta
1742

S

INSTRUKCJA OBStLUGI

Serwis: BETA POLSKA Sp. z o0.0.
ul. Wiosenna 12, 72-002 Dotuje, Skarbimierzyce
Tel. 091 48 08 226
www.beta-polska.pl



