
INSTRUKCJA OBSŁUGI 
A) Wywiercić otwór w miejscu do osadzenia nitonakrętki (1); średnica 
otworu (2) powinna być o 0,1 mm (0,004”) większa od średnicy 
nitonakrętki (3). 

B) Przy ściśniętych ramionach narzędzia, odkręcić do górnej pozycji 
pokrętło regulacyjne nitownicy (1) i przeciwnakrętkę (2), a następnie 
zwolnić łańcuszek (3) i rozewrzeć całkowicie ramiona nitownicy (4), po 
czym jak najbardziej wykręcić sworzeń oporowy wraz z nakrętką 
blokującą (5). 

C) Wybrać, z czterech dostępnych, właściwą wymienną końcówkę (1) 
oraz trzpień gwintowany (2) o gwincie identycznym z gwintem 
nitonakrętki, wymienić końcówki (1) za pomocą klucza (3) i wprowadzić 
trzpień gwintowany (2) w otwór pokrętła regulacyjnego (4), tak aby główka 
trzpienia gwintowanego (5) stykała się z pokrętłem regulacyjnym 
nitownicy (4). 

D) Obracać pokrętłem regulacyjnym (1) w celu wyrównania długości 
wystającej części gwintu trzpienia (2) z długością gwintu nitonakrętki (3), 
a następnie wkręcić przeciwnakrętkę (4), aby w tym położeniu mocno 
zablokować pokrętło regulacyjne nitownicy (1). 

E) Nakręcić nitonakrętkę (1) na trzpień gwintowany obracając 
nitonakrętkę (1) albo trzpień (2), dopóki główka nitonakrętki (3) nie zetknie 
się z wymienną końcówką (4). Końcówka nitonakrętki musi być w jednej 
płaszczyźnie z końcówką trzpienia gwintowanego.  

F) Tak przygotowaną nitonakrętkę (1) wprowadzić w wywiercony otwór (2) 
i ściskać ramiona nitownicy (3) dopóki nitonakrętka w wyniku 
odkształcenia (4) nie zostanie solidnie zamocowana w otworze. 
Trzymając nadal ściśnięte ramiona nitownicy, wkręcić sworzeń oporowy 
(5) dopóki nie zetknie się z przeciwległym ramieniem nitownicy (6), a 
następnie  dokręcić nakrętkę blokującą (7). Właściwe ustawienie skoku 
roboczego nitownicy poprzez ograniczenie ruchu sworzniem oporowym 
(5), zapewnia ochronę gwintu nitonakrętki, oraz mechanizmu nitownicy. 

UWAGA: Odpowiednio ustawiony skok roboczy pozwala na pewne 
osadzanie nitonakrętek bez uszkadzania ich gwintu. PRZY KAŻDEJ 
ZMIANIE UŻYWANEGO ROZMIARU NITONAKRĘTKI ZALECA SIĘ 
DOKONANIE JEJ PRÓBNEGO OSADZENIA WRAZ Z ODPOWIEDNIMI 
REGULACJAMI.  

G) Zwolnić całkowicie ramiona nitownicy (1) i obracając trzpień 
gwintowany (2), wykręcić go z nitonakrętki (3) osadzonej mocno w 
elemencie (4). 

UWAGA: Jeżeli następne osadzane nitonakrętki są tej samej wielkości, 
co użyta poprzednio, wystarczy powtórzyć opisaną powyżej procedurę 
pomijając czynności regulacyjne. 
H) Element (1) mocuje się poprzez wkręcenie śruby (2) do osadzonej 
nitonakrętki (3).  
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