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WYKAZ CZESCI SKEADOWYCH 1946C/4.8

Nr czesei Kod

1 019460801
2 019460802
3 019460803
4 019460804
5 019460805
6 019460806
7 019460807
8 019460808
9 019460809
10 019460810
12 019460812
13 019460813
14 019460814
15 019460815
16 019460816
18 019460818
19 019460819
20 019460820
21 019460821
22 019460822
23 019460823
24 019460824
25 019460825
26 019460826
27 019460827
28 019460828
29 019460829
30 019460830
31 019460831
32 019460832
33 019460833
34 019460834
35 019460835
36 019460836
37 019460837

Nazwa

POKRYWA CYLINDRA
GUMOWY SPOD
KORPUS CYLINDRA POWIETRZA
O-RING

BUFOR

PLUCZKA

TLOK POWIETRZA
O-RING

O-RING 2 SZT.

O-RING

O-RING

RURKA

PRET

NAKRETKA
USZCZELKA

O-RING

TRZON

TLUMIK

PODKLADKA

O-RING 4 SZT.

TULEJE PROWADZACE
SPREZYNA

ZAWOR

POKRYWA ZAWORU
PIERSCIEN ZABEZPIECZAJACY
ZAWOR TLOKA
KORPUS UCHWYTU
O-RING

WKELADKA SPUSTU
GLOWKA SPUSTU
SPUST

SWORZEN SPREZYNY
O-RING

O-RING

DYSZA DO NITOW 4,8 MM

Nr cze$ci

371
37-2
37-3
38
39
40
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
54
56
57
58
59
60
61
61-1
62
63
64
65
66
67
68
69

Kod

019460870
019460871
019460872
019460838
019460839
019460840
019460841
019460842
019460843
019460845
019460846
019460847
019460848
019460849
019460850
019460851
019460852
019460852
019460854
019460855
019460856
019460857
019460858
019460859
019460860
019460861
019460862
019460863
019460864
019460865
019460866
019460867
019460968
019460969

Nazwa

DYSZA DO NITOW 4 MM
DYSZA DO NITOW 3,2 MM
DYSZA DO NITOW 2,4 MM
OBUDOWA KONCOWKI
OBUDOWA SZCZEKOWA
SZCZEKA 3 SZT.
POPYCHACZ SZCZEK
LACZNIK OBUDOWY SZCZEKOWE]
SPREZYNA

O-RING

BUFOR

NAKRETKA BLOKUJACA
USZCZELKA

O-RING

USZCZELKA BUFORU
SRUBA IMBUSOWA

HAK

O-RING

DRAZEK TLOKA
SPREZYNA

USZCZELKA

ZAWOR OBROTOWY
ZASOBNIK Z NITAMI
O-RING

PRZEJSCIOWKA DO ZASOBNIKA Z NITAMI
TLUMIK

KLUCZ

KLUCZ PLASKI
ZBIORNIK OLEJU

ZAWOR ODCINAJACY
O-RING 4 SZT.

O-RING

KOREK AMORTYZUJACY
O-RING 2 SZT.
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WYKAZ CZESCI SKEADOWYCH 1946C/4.8

1 SPREZARKA

2 ZBIORNIK POWIETRZA

3 AUTOMATYCZNE ODPROWADZENIE SKROPLIN
4 GLOWNY FILTR

5 GLOWNY RUROCIAG

6 LINIA DOSTARCZAJACA

7 ODPROWADZENIE SKROPLIN

8 FILTR REGULATOR SMAROWNICA 1/4"
9 ZLACZE 1/4"

10 EACZNIK 1/4"

11 WAZ 10 MM

12 ZEACZE 1/4"

13 LACZNIK 1/4"
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INSTRUKCJA OBSLUGI

NITOWNICA PNEUMATYCZNA
Model 1946C 4.8
INSTRUKCJA OBSLUGI NITOWNIC
PNEUMATYCZNYCH
Dystrybutor narzedzia:
BETA UTENSILI SPA
VIA A.. VOLTA, 18
20845 SOVICO (MB)
WLOCHY
POWINNA BYC OBOWIAZKOWO
DOSTARCZONA UZYTKOWNIKOWI
Aby zmniejszy¢ ryzyko zwiazane z uzytkowaniem
narzedzia, nalezy przed uzyciem, naprawa,
wykonywaniem czynnosci konserwacyjnych lub wymiana
akcesoriow,
UWAZNIE PRZECZYTAC WSZYSTKIE PUNKTY NINIEJSZEJ
INSTRUKCJI OBStLUGI
ZALECENIA BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE NITOWNIC
PNEUMATYCZNYCH
Naszym celem jest dostarczanie narzedzi pneumatycznych,
ktére pozwola uzytkownikowi pracowac¢ wydajnie i
BEZPIECZNIE.
Oczywiste jest jednak, ze najwazniejszym czynnikiem
wplywajacym na bezpieczenstwo jest sam uzytkownik, ktéry
poprzez zwracanie uwagi na narzedzie i wlasciwy sposéb
pracy moze zapobiec wypadkom i urazom.
Poniewaz nie jest mozliwe wyliczenie wszystkich rodzajéw
zagrozen, w instrukcji potozono nacisk tylko na te najwazniejsze.
Nalezy pamiegtaé, ze narzedzie powinno by¢ obstugiwane
wylacznie przez przeszkolonych pracownikéw i nie wolno go
przeciazac.
ZAGROZENIA ZWIAZANE Z UZYCIEM SPREZONEGO
POWIETRZA
Sprezone powietrze moze powaznie zrani¢ cztowieka.
Nie wolno kierowa¢ strumienia sprezonego powietrza w
kierunku samego siebie lub innych ludzi.
Powietrze wychodzace z przewodéw moze powaznie zranic¢
czlowieka; nalezy okresowo sprawdza¢, czy przewody oraz
osprzet i zkaczki nie zostaty uszkodzone lub nie s3 stabo
potaczone.
Uderzenie przewodem, poruszajacym sie pod wptywem
wyplywajacego sprezonego powietrza, moze spowodowac
powazne obrazenia i uszkodzenia.
Przed podjeciem wszelkich czynnosci obstugowych nalezy w
instalacji zasilajacej zamkna¢ zawor odcinajacy doptyw
powietrza, wypusci¢ z doprowadzen resztki powietrza poprzez
wiaczenie narzedzia i odiaczenie go dopiero, gdy przestanie
pracowac.
Cisnienie powietrza zasilajagcego, mierzone przy wlocie
powietrza podczas pracy narzedzia, nie moze przekraczac 6,2
bar lub wartosci podanej na tabliczce znamionowe;j.
ZAGROZENIA ROZNEGO RODZAJU
Nalezy zachowac¢ bezpieczna odlegtos¢ od wirujacych czesci
narzedzia.
Podczas pracy nie wolno nosi¢ luznej odziezy, bransoletek i
ozdoéb na szyi, takich jak tancuszki lub naszyjniki.
Nalezy unika¢ kontaktu narzedzia i oprzyrzadowania z wlosami.
Unika¢ kontaktu z czesciami bedacymi w ruchu, kiedy
narzedzie jest uzywane lub zaraz po jego wytaczeniu.
Podczas uzytkowania narzedzia nalezy zawsze nosi¢
rekawice robocze, aby unikna¢ skaleczen i oparzen.
ZAGROZENIA ZWIAZANE Z ODPRYSKAMI | ODLAMKAMI
Ostrzezenie: mate odtamki i odpryski moga zrani¢ oczy i
spowodowac utrate wzroku.
Nalezy zawsze uzywac okularéw ochronnych podczas

uzytkowania narzedzia, czynnosci konserwacyjnych lub
naprawczych oraz wymianie akcesoriow lub czesci
zamiennych. Dotyczy to takze os6b przebywajacych w poblizu.
ZAGROZENIA ZWIAZANE Z WARUNKAMI PRACY

Nalezy zwraca¢ uwage na dlugie przewody pozostawione w
miejscu pracy; potkniecie si¢ o nie i upadek moze
spowodowacé powazne obrazenia.

Wysoki poziom hatasu moze doprowadzi¢ do trwatego
uszkodzenia stuchu; nalezy stosowa¢ ochronniki stuchu
zalecane przez pracodawce i/lub przepisy.

Podczas pracy nalezy przyjaé bezpieczna, stabilng pozycje..
Powtarzajace sig ruchy i niewygodna pozycja w potaczeniu z
wibracjami moga byé szkodliwe dla rak i ramion uzytkownika;
nalezy przedsiewzigé¢ odpowiednie srodki ostroznosci.

Nie wdycha¢ pytu i zanieczyszczen; nalezy stosowa¢ maske
przeciwpylowa.

Cechy fizyczne uzytkownika narzedzia i osoby wykonujacej
czynnosci konserwacyjne musza by¢ dostosowane do
rozmiaru, wagi i mocy narzedzia.

Narzedzie nie jest przeznaczone do prac w miejscach
zagrozonych wybuchem, ani tez nie jest odpowiednio
zaizolowane na wypadek zetkniecia si¢ z elementami pod
napieciem elektrycznym.

INNE WYMAGANIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Nie wolno dokonywaé zmian konstrukcyjnych lub modyfikacji
narzedzia, jego czesci lub oprzyrzadowania.

Materiaty, z ktorych wykonane jest narzedzie, ulegaja
normalnemu zuzyciu w trakcie jego eksploatacji.

Praca z narzedziami pneumatycznymi wystawia uzytkownika
na drgania o wysokiej czestotliwosci; nalezy przedsiewzia¢
odpowiednie srodki ostroznosci.

Nalezy szczegolnie uwazac¢ na rece, aby nie znalazly sie w polu
dziatania narzedzia.

ZRODLA DALSZYCH INFORMACJI DOTYCZACYCH
BEZPIECZENSTWA PRACY:

Dokumenty, informacje i instrukcje dostarczone razem z
narzedziem;

Dokumenty i publikacje organizaciji i instytucji zajmujacych sie
sprawami bezpieczenstwa pracy;

Przepisy prawne Rady Wspo6lnoty Europejskiej oraz przepisy
krajowe;

“Narzedzia z napedem nieelektrycznym — Wymagania
bezpieczenstwa”, publikacja dostepna w Polskim Komitecie
Normalizacyjnym.

WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWEGO PODLACZENIA
SPREZONEGO POWIETRZA

Narzedzie nalezy zasila¢ czystym powietrzem, wolnym od
wilgoci i skroplonej wody, o cisnieniu 6,0 bar, zmierzonym przy
wlocie powietrza podczas pracy narzedzia.

Zbyt wysokie cisnienie powoduje skrocenie czasu eksploataciji
czesci mechanicznych, a takze moze spowodowa¢ obrazenia u
ludzi.

Narzedzie nalezy podiaczy¢ do zasilania przy uzyciu przewodow
zasilajacych i osprzetu o odpowiedniej wielkosci, zgodnie ze
schematem instalacji zasilajacej zataczonym do instrukcji.

Nie wolno montowa¢ gniazda szybkoztacza bezposrednio do
wlotu powietrza narzedzia.

Przy podiaczaniu osprzetu nalezy korzysta¢ z dotaczonych do
niego instrukcji.

Nalezy zapozna¢ si¢ z parametrami technicznymi narzedzia
podanymi w instrukcji.

SMAROWANIE

W celu uzyskania optymalnych parametréw uzytkowania,
nalezy podtaczyé¢ narzedzie do zespotu filtra-naolejacza
wyposazonego w odpowiednig smarownice selekcyjng (art.
1919F...) napetniong specjalnym olejem ISO 32 (art. 1919L) i
nastawiong na dawkowanie 2 kropli oleju na minute. Jest to
niezbedne dla prawidtowego funkcjonowania narzedzia, a
ponadto zwieksza odpornosé czesci mechanicznych na zuzycie.
Nie wolno stosowaé¢ nafty ani oleju napedowego.




A. Przygotowanie nitownicy

Aby zainstalowa¢ wymagang dysze do nitow postepowac w

kolejnosci opisanej ponizej:

— Poluzowac i odkreci¢ dysze (szczegét 37). Aby utatwic
wymiane dyszy, poluzowac o 2 lub 3 obroty tuleje
(szczegot 38). Nastepnie wstawi¢ wymagana dysze (detal

37 ~ 37-3) natulei.

— Poluzowac i wyjac tuleje (szczegot 38) z korpusu cylindra

(szczegot 53).

— Poluzowac i wyjac¢ stozek z zaciskami (szczegot 39) z
glowicy, gdzie osadzony jest stozek (szczegot 42).

— Wyjac¢ zacisk i otwieracze zaciskow (szczegéty 40 i 41), a
nastepnie zastapic je odpowiednim zaciskiem i

otwieraczami zaciskow.

— Nastepnie zamontowac stozek z zaciskami i sprawdzi¢
ustawienie tak, aby pasowato do klucza kalibracyjnego

(szczegot 63).

— Na koniec zamontowac tuleje i zabezpieczyé¢
odpowiednig nakretka wstepnie rozluzniona.

Stepb

Fig. 1

B. Korzystanie z nitownicy

— Otworzy¢ wlot powietrza (szczegét 65), aby umozliwi¢
wplyw powietrze do nitownicy. Podczas korzystania z
nitownicy, wlot powietrza (szczegoét 65) musi by¢ otwarty
tak, aby umozliwi¢ zasysanie nitu.

— Obracajac srube regulacyjna znajdujaca sie w czesci 58
mozliwa jest regulacja ssania Obracajac srube w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara, ssanie jest
zmniejszone.

— Uzywac¢ dyszy z odpowiednim nitem, a nastepnie
naciskajac spust (szczegét 33) zwolni¢ trzon nitu do
zbiornika nitow (szczegot 59).

— Gdy zbiornik nitéw (szczegoét 59) jest petny, odkrecié¢
tacznik (szczeg6t 61) i oprézni¢ zbiornik nitéw.

— Po wyczyszczeniu wszystkiego, wkreci¢ tacznik (szczegét
61) na zbiorniku nitow (szczegét 59). Nitownica jest
gotowa do ponownego uzycia, wedtug czynnosci
opisanych powyzej.

Rozwigzywanie problemoéw

Natychmiast zaprzesta¢ korzystania z narzedzia, jesli zaistnieje jeden z nastepujacych problemoéw. Wszelkie naprawy lub wymiany
musza by¢ wykonywane przez wykwalifikowany personel lub przez autoryzowane centrum serwisowe.

Problem

Przyczyna

Rozwiazanie

Zaciecie sie nitu

Miewlasciwy rozmiar nitu

Roznorodne nity potrzebuja odpowiednich dysz, zaciskow i
otwieraczy zaciskow. Przeczytac instrukcje | sprawdzic
ponownie rozmiar nitu (rysunek 1).

Laciecie wewnatrz szczegohu 39

Uzywajac klucz nastawny lub klucz 62 rozmontowac czesc 38,
a nastepnie przy uZyciu dostarczonego klucza rozlozyc

czesc 39.

Oczyscic czesci z wszelkich osadow.

Zablokowac szczegoly 381 39 (rys. 1).

Oszad matenalu na gome] czesc
szcregotu 37

Moze sie zdarzyc, gdy wyciagane sa nity aluminiowe.
Uzywac ostrego narzedzia, aby usunac osad nagromadzony
na szczegole 37.

Brak ssania

Fawor odcinajacy nie zostal otwarty

Patrz rysunek 2.

Uirata powietrza

O-ning uszkdzone

O-ringi wymagaja wymiany.

Poluzowane sruby

Sruby wymagaja dokrecenia.

Nitownica dziala
powoli lub traci moc

Waz doprowadzajacy powietrze
obluzowany

Zainstalowac ponownie | dokrecic waz.

Wylot powietrza (szczegol 20) w
pokrywie jest zanieczyszczony

Whylot powietrza (szczegol 20) musi by oczyszczony.

Cignienie robocze jest zhyt niskie

fwiekszyé cignienie robocze do 5,9 + 6,6 bar.




KONSERWACJA

Po dluzszym okresie uzytkowania na szczekach moga osadzi¢
sie zanieczyszczenia powodujace wyslizgiwanie sie rdzenia
nitu. Szczeki nalezy w tym przypadku przemy¢ benzyna lub
innym ptynem odtluszczajacym, a nastepnie nasmarowac.
Zaleca sie wymiane szczek z objawami zuzycia.

Poziom oleju nalezy sprawdzac i uzupetnia¢ regularnie oraz
kazdorazowo gdy skok podczas pracy ulega skréceniu.
Nalezy to wykonaé nastepujaco:

1. Odlaczy¢ narzedzie od linii zasilajace;j.

2. Wykreci¢ obudowe koncowki (38).

3. Otworzy¢ pokrywe cylindra (1).

4. Za pomoca szczypiec wyjac caty zespét ttokowy bez
poluzowywania nakretki (5).

5. Wla¢ do rekojesci (17) olej ISO 32 (symb. katalog. 1919L) az
do poziomu obudowy cylindra (31).

6. Po wyczyszczeniu i nasmarowaniu trzpienia tloka (7-8) i
gumowego pierscienia ttoka (37), witozy¢ zespot ttokowy do
cylindra.

7. Przed dokreceniem obudowy koncéwki ustawic¢ stozek
prowadzacy szczeki (39) i podstawe stozka (42) w ich
oryginalne potozenie wg rysunku, uzywajac klucza (63).
Nastepnie podtaczy¢ powietrze zasilajace i dokreci¢
obudowe koncowki utrzymujac wcisnieta dzwignie (33).

Przy demontazu i montazu narzedzia oraz rozpoznawaniu
czesci zamiennych zaleca sie korzystanie ze schematu
narzedzia zalagczonego do instrukcji.

WARUNKI GWARANCJI

Narzedzie zostato wyprodukowane i przetestowane z
najwieksza starannoscia, zgodnie z obowigzujacymi przepisami
w zakresie bezpieczenstwa i jest objete 12-miesigczng
gwarancja.

W ramach gwarancji usuniete zostang uszkodzenia
spowodowane wadami materialowymi lub produkcyjnymi..
Korzystanie ze wsparcia technicznego nie wptywa na dtugosé¢
okresu gwarancyjnego.

Gwarancja nie obejmuje normalnego zuzycia narzedzia w
trakcie eksploatacji, a takze uszkodzen zwigzanych z jego
uzytkowaniem i konserwacjgq w sposob niewlasciwy i
niezgodny z instrukcja obstugi oraz uszkodzen mechanicznych
zwigzanych z uderzeniem lub upuszczeniem. Ponadto,
gwarancja traci waznosé¢, jesli stwierdzona zostanie proba
zmian konstrukcyjnych, modyfikacji, naprawy przez
uzytkownika badz nieautoryzowany serwis lub gdy narzedzie
zostanie dostarczone do serwisu w czesciach.

Niniejsza gwarancja wyraznie wyklucza wszelkie szkody
dotyczace ludzi i/lub rzeczy, tak bezposrednie, jak i posrednie.

DEKLARACJA ZGODNOSCI Z DYREKTYWA MASZYNOWA

My

BETA UTENSILI SPA
VIA A. VOLTA, 18
20050 SOVICO (MB)

WELOCHY

niniejszym zaswiadczamy z petng odpowiedzialnoscig, ze

produkt:

NITOWNICA PNEUMATYCZNA
Model 1946C 4.8

spetnia nastepujace standardy, zgodnie z wymaganiami
zawartymi w Dyrektywie Maszynowej:

2006/42/CE

Miejsce i data wystawienia
SOVICO (MB) WLOCHY
Styczen 2014

Nazwisko i stanowisko osoby odpowiedzialnej
MASSIMO CICERI
(Dyrektor Zarzadzajacy)

=

PARAMETRY TECHNICZNE
Sita ciagniecia

Skok

WIlot powietrza

Cisnienie robocze

Max. dopuszczalne ci$nienie
Min. wew. srednica przewodu
Max. zuzycie powietrza
Waga

Dlugosé¢ catkowita

Poziom dzwieku

Wartos¢ mocy akustycznej
Max. srednica Nita

-~

b

18900 N

15 mm

1/4" GAS

6,0 bar

6,2 bar

10 mm

2,6 l/cykl

1,48 kg

290 mm

77,5dB (A) (pr EN 50144)
81,5dB (A) (pr EN 50144)
N4,8 mm aluminium




	STRONA TYTUŁOWA
	SPIS CZĘŚCI
	SPIS CZĘŚCI1
	OPIS 1946C4_8

