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[“Beta WYKAZ CZESCI SKEADOWYCH 1934MAV70

Nr Kod Nazwa
czescl Nr Kod Nazwa
czesci
o1 1934 301 UCHWYT TYLNY
16 1934 316 PIERSCIEN DYSTANSOWY
02 1934 302 SRUBA
17 1934 317 DYSK BOCZNY
03 1934 303 O-RING (2 SZT)
18 1934 318 £OZYSKO KULKOWE (2 SZT)
04 1934 304 POKRETLO PRZESOWNE
19 1934 319 WEWNETRZNA TULEJA MOCUJACA
05 1934 305 O-RING LOZYSKO
o6 1634 331 WTYCZKA PRZEWODU 20 1934 320 ZEWNETRZNA TULEJA MOCUJACA
LOZYSKO
07 1934 307 KOLEK 21 1934 321 PODSTAWA TULEI ZACISK.
08 1934 308 WTYCZKA ” 1034 322 TULEIA
09 1934 309 OSLONA WLOTU POWIETRZA ’a 1034 323 B OKRYWA PRZEDNIA
10 1934 310 LOZYSKO KULKOWE 24 1934 324 TULEJKA ZACISKOWA (3MM)
11 1934 311 OSEONA LOZYSKA - 1034 325 NAKRETKA MOCUJAGA
12 1934 312 KOLEK 26 1934 326 TEUMIK
13 1934 332 CYLINDER 27 1934 327 PIERSCIEN (2 SZT)
14 1934333 KPLLOPATEK (3 SZT) 28 1934 328 PRZEWOD CISNIENIOWY
15 1934 315 WIRNIK 29 1934 329 7k ACZE WLOTOWE
30 1934 330 KLUCZ

WYKAZ CZESCI MOZE ULEC ZMIANIE BEZ WCZESNIEJSZEGO POWIADOMIENIA




[ Beta

INSTRUKCJA OBSLUGI

MIKRO-SZLIFIERKA WYSOKOOBROTOWA

PROSTA
MODEL 1934MAV70

INSTRUKCJA OBSLUGI PNEUMATYCZNYCH

SZLIFIEREK PROSTYCH | KATOWYCH

Dystrybutor narzedzia:
BETA UTENSILI SPA
VIA A. VOLTA, 18
20050 SOVICO (MB)
WLOCHY

POWINNA BYC OBOWIAZKOWO
DOSTARCZONA UZYTKOWNIKOWI

Aby zmniejszy¢ ryzyko zwigzane z uzytkowaniem

narzedzia, nalezy przed uzyciem, naprawa, wykonywaniem
czynnosci konserwacyjnych lub wymiang akcesoriéw,
UWAZNIE PRZECZYTAC WSZYSTKIE PUNKTY NINIEJSZEJ

INSTRUKCJI OBSLUGI

ZALECENIA BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
PNEUMATYCZNYCH SZLIFIEREK PROSTYCH | KATOWYCH
Naszym celem jest dostarczanie narzedzi pneumatycznych,
ktére pozwolg uzytkownikowi pracowac wydajnie i
BEZPIECZNIE..

Oczywiste jest jednak, ze najwazniejszym czynnikiem
wptywajgcym na bezpieczenstwo jest sam uzytkownik, ktory
poprzez zwracanie uwagi na narzedzie i wtasciwy sposéb

pracy moze zapobiec wypadkom i urazom..

Poniewaz nie jest mozliwe wyliczenie wszystkich rodzajow
zagrozen, w instrukcji potozono nacisk tylko na te najwazniejsze.
Nalezy pamigtac, ze narzedzie powinno by¢ obstugiwane
wylgcznie przez przeszkolonych pracownikéw i nie wolno go
przecigzac.

ZAGROZENIA ZWIAZANE Z UZYCIEM SPREZONEGO
POWIETRZA

Sprezone powietrze moze powaznie zrani¢ cztowieka.

Nie wolno kierowac¢ strumienia sprezonego powietrza w
kierunku samego siebie lub innych ludzi.

Powietrze wychodzace z przewodéw moze powaznie zranic¢
cztowieka; nalezy okresowo sprawdzac, czy przewody i osprzet
oraz ztgczkKi nie zostaty uszkodzone lub nie sg stabo potgczone.
Uderzenie przewodem, poruszajgcym sie pod wptywem
wyptywajgcego sprezonego powietrza, moze spowodowac
powazne obrazenia i uszkodzenia.

Przed podjeciem wszelkich czynnosci obstugowych nalezy w
instalacji zasilajgcej zamkng¢ zawor odcinajacy doptyw
powietrza, wypusci¢ z doprowadzen resztki powietrza poprzez
witgczenie narzedzia i odtgczenie go dopiero, gdy przestanie
pracowac.

Cisnienie powietrza zasilajgcego, mierzone przy wlocie
powietrza podczas pracy narzedzia, nie moze przekraczac 6,2
bar lub wartosci podanej na tabliczce znamionowe;j.

ZAGROZENIA ROZNEGO RODZAJU

Nalezy zachowa¢ bezpieczng odlegto$¢ od wirujgcych czesci
narzedzia.

Podczas pracy nie wolno nosi¢ luznej odziezy, bransoletek i
0zddb na szyi, takich jak tancuszki lub naszyjniki.

Nalezy unika¢ kontaktu narzedzia i oprzyrzgdowania z wtosami.
Unikaé kontaktu z cze$ciami bedgacymi w ruchu, kiedy
narzedzie jest uzywane lub zaraz po jego wylgczeniu.

Podczas uzytkowania narzedzia nalezy zawsze nosié¢
rekawice robocze, aby unikna¢ skaleczen i oparzen.

ZAGROZENIA ZWIAZANE Z UZYWANIEM AKCESORIOW
SZLIFIERSKICH (tarcze scierne, sciernice trzpieniowe,
pilniki obrotowe)

Nalezy uzywa¢ wytacznie akcesoriow szlifierskich

odpowiednich do predkosci obrotowej narzedzia; nigdy nie
wolno uzywac akcesoriow, ktorych maksymalna dopuszczalna
predkos¢ obrotowa jest nizsza niz obroty biegu jatowego
szlifierki..

Nie wolno uzywac akcesoriéw szlifierskich uszkodzonych lub
noszacych slady peknigé; nalezy upewnic sie, ze akcesoria sg
catkowicie dopasowane do elementéw mocujgcych szlifierki.
Dopuszcza sie stosowanie wytacznie elementéw mocujgcych
dostarczonych ze szlifierkg; podktadki, tulejki oraz inne
elementy posredniczgce moga uszkodzi¢ akcesoria szlifierskie.
W przypadku uzywania tarczy $ciernych, nalezy pomiedzy
kotnierzem mocujgcym a tarczg umiesci¢ wytrzymata
podktadke (z preszpanu lub widkna szklanego).

Akcesoria nalezy mocowac w spos6b uniemozliwiajgcy
powstanie luzu pomiedzy nimi a wrzecionem.

Gdy narzedzie jest wyposazone w ostone tarczy, nalezy ja
zawsze stosowac na wypadek peknigcia akcesoriow
szlifierskich.

Nalezy wymieni¢ ostone tarczy, jezeli zostata uderzona w
wyniku pekniecia tarczy Scierne;j..

Nalezy stosowac ostone pomiedzy operatorem szlifierki a
innymi pracownikami, aby zmniejszy¢ ryzyko zwigzane z
iskrami i odpryskami.

ZAGROZENIA ZWIAZANE Z WARUNKAMI PRACY

Nalezy zwraca¢ uwage na dtugie przewody pozostawione w
miejscu pracy; potkniecie sie o nie i upadek moze
spowodowaé powazne obrazenia..

Wysoki poziom hatasu moze doprowadzi¢ do trwatego
uszkodzenia stuchu; nalezy stosowac ochronniki stuchu
zalecane przez pracodawce lub przepisy.

Podczas pracy nalezy przyjg¢ bezpieczna, stabilng pozycje.
Powtarzajace sie ruchy i niewygodna pozycja w potgczeniu z
wibracjami moga by¢ szkodliwe dla rak i ramion uzytkownika;
nalezy przedsiewzig¢ odpowiednie srodki ostroznosci.

Nie wdycha¢ pytu i zanieczyszczen; nalezy stosowaé
maske przeciwpytowa.

Cechy fizyczne uzytkownika narzedzia lub osoby wykonujacej
czynnosci konserwacyjne muszg byé dostosowane do
rozmiaru, wagi i mocy narzedzia..

Narzedzie nie jest przeznaczone do prac w miejscach
zagrozonych wybuchem, ani tez nie jest odpowiednio
zaizolowane na wypadek zetkniecia sie z elementami pod
napieciem elektrycznym.

INNE WYMAGANIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Nie wolno dokonywaé zmian konstrukcyjnych lub modyfikacji
narzedzia, jego czesci lub oprzyrzadowania.

Materiaty, z ktorych wykonane jest narzedzie, ulegajg
normalnemu zuzyciu w trakcie jego eksploataciji.

Praca z narzedziami pneumatycznymi wystawia uzytkownika
na drgania o wysokiej czestotliwosci; nalezy przedsiewzigc
odpowiednie srodki ostroznosci.

Nalezy szczegdlnie uwazac na rece, aby nie znalazly sie w polu
dziatania narzedzia.

ZRODLA DALSZYCH INFORMACJI DOTYCZACYCH
BEZPIECZENSTWA PRACY:

Dokumenty, informacje i instrukcje dostarczone razem z
narzedziem;

Dokumenty i publikacje organizac;ji i instytucji zajmujgcych sie
sprawami bezpieczenstwa pracy;

Przepisy prawne Rady Wspadlnoty Europejskiej oraz przepisy
krajowe;

“Narzedzia z napedem nieelektrycznym — Wymagania
bezpieczenstwa”, publikacja dostepna w Polskim Komitecie
Normalizacyjnym.

WYMAGANIA DOTYCZACE WELASCIWEGO PODLACZENIA
SPREZONEGO POWIETRZA

Narzedzie nalezy zasila¢ czystym powietrzem, wolnym od
wilgoci i skroplonej wody, o cisnieniu 6,0 bar, zmierzonym przy




wlocie powietrza podczas pracy narzedzia.

Zbyt wysokie cisnienie powoduje skrécenie czasu eksploatacii
czesci mechanicznych, a takze moze spowodowac obrazenia u
ludzi.

Narzedzie nalezy podigczy¢ do zasilania przy uzyciu
przewoddw zasilajgcych i osprzetu o odpowiedniej wielkosci,
zgodnie ze schematem instalacji zasilajgcej zatgczonym do
instrukcji.

Nie wolno montowa¢ gniazda szybkozigcza bezposrednio do
wlotu powietrza narzedzia.

Przy podtgczaniu osprzetu nalezy korzysta¢ z dotaczonych do
niego instrukcji.

Nalezy zapoznac si¢ z parametrami technicznymi narzedzia
podanymi w instrukcji.

SMAROWANIE

W celu uzyskania optymalnych parametrow uzytkowania,
nalezy podtgczy¢ narzedzie do zespotu filtra-naolejacza
wyposazonego w odpowiednig smarownice selekcyjng
(art.1919F), napetniong specjalnym olejem ISO 32 (art. 1919L) i
nastawiong na dawkowanie 2 kropli oleju na minute.

Jest to niezbedne dla prawidtowego funkcjonowania narzedzia,
a ponadto zwieksza odporno$c¢ czesci mechanicznych na
zuzycie.

W przypadku braku smarownicy w linii zasilajgcej nalezy
wlewac olej o klasie lepkosci ISO 32 lub SAE 10 bezposrednio
do narzedzia co najmniej raz dziennie.

Nalezy co miesigc sprawdza¢ stan smaru w mechanizmie
przektadni i uzupetnia¢ go — w razie potrzeby — smarem do
tozysk wysokoobrotowych.

Nie wolno stosowac¢ nafty ani oleju napedowego.

KONSERWACJA

Jesli narzedzie nie chce sie obraca¢ po dtugim czasie, kiedy
nie byto uzytkowane, nalezy je odtgczy¢ i sprébowac recznie
porusza¢ zabierakiem, aby wyeliminowaé przyleganie czesci.
Jesli narzedzie jest uzywane codziennie, nalezy co trzy
miesigce rozmontowac i sprawdzi¢ zespét napedowy i inne
mechanizmy, wymieniajgc wszystkie zuzyte czesci; moze to
by¢ dokonywane tylko przez serwis dostawcy lub
odpowiednio przeszkolony personel uzytkownika.

Przy demontazu i montazu narzedzia oraz rozpoznawaniu
czesci zamiennych zaleca sig korzystanie ze schematu
narzedzia zatgczonego do instrukgji.

Narzedzie nalezy chroni¢ przed kurzem, wilgocig i
nadmiernym zimnem.

WARUNKI GWARANCJI

Narzedzie zostato wyprodukowane i przetestowane z
najwiekszg starannoscia, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami
w zakresie bezpieczenstwa i jest objete 12-miesieczng
gwarancja.

W ramach gwarancji usunigte zostang uszkodzenia
spowodowane wadami materiatowymi lub produkcyjnymi..
Korzystanie ze wsparcia technicznego nie wptywa na dtugos¢
okresu gwarancyjnego.

Gwarancja nie obejmuje normalnego zuzycia narzedzia w
trakcie eksploatacji, a takze uszkodzen zwigzanych z jego
uzytkowaniem i konserwacjg w sposob niewtasciwy i
niezgodny z instrukcjg obstugi oraz uszkodzen mechanicznych
zwigzanych z uderzeniem lub upuszczeniem. Ponadto,
gwarancja traci waznos¢, jesli stwierdzona zostanie préba
zmian konstrukcyjnych, modyfikaciji, naprawy przez
uzytkownika badz nieautoryzowany serwis lub gdy narzedzie
zostanie dostarczone do serwisu w czegsciach.

Niniejsza gwarancja wyraznie wyklucza wszelkie szkody
dotyczace ludzi i/lub rzeczy, tak bezposrednie, jak i posrednie.

DEKLARACJA ZGODNOSCI Z DYREKTYWA
MASZYNOWA

My
BETA UTENSILI SPA
VIA A. VOLTA, 18
20050 SOVICO (MB)
WLOCHY

niniejszym zaswiadczamy z petng odpowiedzialnoscia, ze
produkt:

MIKRO-SZLIFIERKA WYSOKOOBROTOWA, PROSTA
model 1934MAV70

spetnia nastepujgce standardy, zgodnie z wymaganiami
zawartymi w Dyrektywie Maszynowej:
2006/42/CE

Miejsce i data wystawienia
SOVICO (MB) WLOCHY
Styczen 2013

Nazwisko i stanowisko osoby odpowiedzialnej
MASSIMO CICERI
(Dyrektor Zarzadzajacy)
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PARAMETRY TECHNICZNE
Srednica tulei zaciskowej 3mm
Obroty biegu jatowego 70000 obr/min
Moc 0,08 kW
Wilot powietrza 1/4” GAS
Cisnienie robocze 6,0 bar
Max. dopuszczalne ci$nienie 6,2 bar
Min. wew.. $rednica przewodu 4,5 mm
Max. zuzycie powietrza 115 I/min
Waga 0,21 kg
Dtugos¢ catkowita 134 mm
Poziom dzwigku 80 dB (A)

(pr EN 50144)
Warto$¢ mocy akustycznej 87 dB (A)

(pr EN 50144)
Poziom wibracji 4 m/s2 (ISO 8662-7)
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SCHEMAT INSTALACJI ZASILAJACEJ
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SPREZARKA

ZBIORNIK SPREZONEGO POWIETRZA
AUTOMATYCZNY SPUST KONDENSATU
FILTR GLOWNY

GLOWNY RUROCIAG

LINIA ZASILAJACA

SPUST KONDENSATU

ZESPOL FILTRA-REGULATORA CISNIENIA, NAOLEJACZA 1/4”
GNIAZDO ZEACZKI 1/4”

KROCIEC 1/4”

PRZEWOD ELASTYCZNY 6,5 MM
GNIAZDO ZEACZKI 1/4”

KROCIEC 1/4”







