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1) SPECYFIKACJA TECHNICZNA PRODUKTU

Material: stal, zgodnie z UNI EN 10130
Obrobka cieplna: /
Obrobka powierzchniowa: Ocynkowane A2E EN ISO 4042

Odbidr techniczny zostat przeprowadzony zgodnie ze specyfikacjg oraz przepisami wewnetrznymi
zgodnymi z normg UNI EN ISO 9001.
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DANE TECHNICZNE WYMIAROWE:
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TABELA “A”
Wymiary podane sa w [mm _
F B C H R S T i | ® | NUMER
g n CZESCI

2-3 20 12.5 20 5.8 0.8 80 2.3 350 | 080200003
4 22 13 21 6.0 1.0 80 3.0 300 | 080200004

5 23 14 24 7.8 1.0 80 5.0 300 | 080200005

6 27 18 29 9.3 1.0 110 8.0 200 | 080200006

8 33 21.5 33 12.2 1.2 120 15.0 180 | 080200008
10 40 25 39 15.0 1.5 210 23.0 120 | 080200010
12 44 30 46 15.6 1.8 240 44.0 160 | 080200012
14 49 33 50 18.0 2.0 300 61.0 100 | 080200014
16 S/ 40 59 20.0 2.0 300 83.0 150 | 080200016
18 68 46 69 23.0 2.5 335 135.0 | 100 | 080200018
20 78 51 77 26.0 3.0 380 2150 | 70 080200020
22 88 56 84 28.0 3.0 540 2250 | 60 080200022
25 92 60 91 32.0 3.5 595 330.0 | 40 080200025
28 109 75 115 36.0 4.0 700 575.0 | 10 080200028

T = Minimalna dlugo$¢ odcinka zakonczenia liny (patrz Rys. 1)
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Definicje:

e Zacisk linowy kablakowy: urzadzenie sktadajace si¢ ze $ruby w ksztalcie U, mostka i nakretki,
ktore pozwalaja na $cisnigcie ze sobg dwoch czesci liny.

e Moment dokrecenia: iloczyn sity z jaka nalezy dokreci¢ $rube i dhugosci dzwigni uzytej do jej
dokrecenia.

e Kausza do lin: pierscien umieszczany na zgigciu liny, stuzacy do jego ochrony przed zuzyciem,
ktére jest powodowane tarciem o inne przedmioty zwigkszajac tym jego zywotnos¢. Ma ksztatt
kropli i U, ktére powinny by¢ dobierane odpowiednio do rodzaju liny.

e Kontrola: badania wizualne stanu kauszy w celu sprawdzenia czy nie ma widocznych oznak
zuzycia lub uszkodzenia, ktére moga mie¢ wptyw na jego pracg.

¢ Dokladne badanie: ogl¢dziny wykonywane przez przeszkolone osoby wspomagajace si¢ w razie
potrzeby innymi narzedziami, w tym badaniami nieniszczacymi, majacymi na celu sprawdzanie
uszkodzenia lub zuzycia, ktére moga mie¢ wptyw na prace zacisku.

e Osoba przeszkolona: osoba posiadajgca odpowiednie umiejetnosci i praktyczng wiedze, ktora
przeszta wymagane szkolenia potrzebne do wykonywania wszystkich wymaganych préb i badan.

2) BADANIA TECHNICZNE

Poszczegdlne czesci wyrobu poddawane sa wielu rygorystycznym testom uzytecznos$ci, wydajnosci i
zgodno$ci z wymaganiami.
Liczba probek i sposoby ich doboru sg zgodne z normg UNI ISO 2859/1, a wyniki badan sa
przechowywane w dziale jakosci w fabryce w miejscowosci Sulmona.
2.A Badanie wymiarowe
Upewnienie si¢, ze wymiary elementu mieszcza si¢ w polu tolerancji, zgodnie z
normami.
2.B Badania optyczne
Badanie majace na celu wykrycie wad wynikajacych z formowania, pokrycia
powierzchni lub wgniecen.

3) OGOLNE OSTRZEZENIA

W odniesieniu do informacji zawartych w instrukcji obstugi, BETA UTENSILI S.P.A. nie ponosi
zadnej odpowiedzialnosci w przypadku:

e uzywania wyrobu niezgodnie z przepisami BHP;

e blednego wyboru lub ustawienia przedmiotu, ktéry ma by¢ potaczony z zaciskiem,;

e niestosowania si¢ lub blgednego interpretowania informacji zawartych w instrukcji
obstugi;

e dokonywania jakichkolwiek zmian w urzadzeniu,

e nieprzeprowadzania lub niewlasciwego przeprowadzania rutynowych prac
konserwacyjnych;

e uzytkowania z nieodpowiednim osprze¢tem.
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4) KRYTERIA DOBORU
Przy wyborze odpowiedniej kauszy powinny by¢ starannie dobierane nast¢pujace parametry:
4.A SREDNICA LINY

Kausze do lin nalezy dobra¢ do odpowiedniej srednicy liny (wielkosé kauszy odpowiada nominalnej
$rednicy liny).

4.B ELEMENT LACZACY

Laczy¢ przektadajac przez ucho sworzen, ktorego $rednica jest 1.5 razy wigksza niz nominalny rozmiar
kauszy.

4.C TEMPERATURY PRACY

Dopuszczalne temperatury pracy mieszczg si¢ w przedziale od —20 °C do +80 °C.

5) NIEDOPUSZCZALNE WARUNKI UZYTKOWANIA

Kausza nie powinna by¢ uzytkowana w nast¢pujacych okoliczno$ciach:

Gdy sworzen taczacy jest przynajmniej 1.5 razy mniejszy niz nominalny rozmiar kauszy.
Gdy lina nie jest idealnie dopasowana do rowka kauszy;

Gdy jest uzytkowana w temperaturach innych niz dopuszczalne;

Gdy sity nie rozktadaja si¢ wzdhuz osi gléwnej zacisku.

6) KONTROLA WSTEPNA

Przed uzytkowaniem lub zamontowaniem urzadzenie powinno by¢ sprawdzone przez przeszkolong
osobe.
e Sprawdzi¢ stan kauszy, a w szczeg6lno$ci upewni¢ si¢, ze nie ma na niej przeciec,
zgie¢, wgniecen, otaré, peknigé, korozji, nieregularnej powierzchni, ostrych
zadziorow oraz nie posiada oznak zuzycia lub uszkodzen wynikajacych z
niewlasciwego przechowywania, co moglo by uszkodzi¢ ling
e Zmierzy¢ i sprawdz zgodno$¢ wymiarow z Tabelag “A”.
e Sprawdzi¢ czy kausza pasuje do liny.
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7) INSTALACJA, INSTRUKCJA MONTAZU

Kausza stuzy do formowania uszu w linach stalowych stuzacych do podnoszenia i mocowania

tadunkow.
Celem ich jest zapobieganie przed deformacja i zuzywaniem si¢ liny poprzez tarcie o inne czesci.

Przylozy¢ kausze do koncowej czesci ucha liny. Przytozy¢ pierwszy zacisk w odlegtosci réwnej jego
szerokos$ci od konca liny (Rys.1).

Nalezy wzia¢ pod uwagg, ze koncowka liny powinna mie¢ dtugos¢ T (Tabela "A”) wystarczajaca aby
zamontowa¢ co najmniej minimalng liczbe zaciskow, oddalonych od siebie minimalnie o dlugos¢
odcinka ,,S”.

Fig. 1

Przylozy¢ srubg w ksztalcie U do czesci koncowej liny, a mostek przytozy¢ do czesci ciagniete;.
Dokreci¢ nakretki rownomiernie, az do chwili uzyskania warto$ci momentu obrotowego.

Wpasowa¢ idealnie ling w rowek kauszy, a drugi zacisk zamontowac¢ jak najblizej kauszy. Nakrecié
na $ruby nakretki lecz nie nalezy dokrecac ich (Rys. 2).

Fig. 2

Pozostate zaciski powinny by¢ zamontowane pomi¢dzy pierwszym a drugim zaciskiem, a odlegtos¢
miedzy kazdym kolejnym zaciskiem powinna by¢ wigksza lub rowna dtugosci ,,S” (Rys. 3).
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Fig. 3

Dokrecac nakretki rownomiernie 1 na przemian, az do uzyskania zalecanego momentu w taki sposob,
aby unika¢ tworzenia si¢ fatd lub luznych czgsci liny.
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8) UZYTKOWANIE - UTRZYMANIE 1 OBSLUGA

Obcigzy¢ zespot w celu jego sprawdzenia.

Nastepnie nalezy sprawdzi¢ zesp6t 1 dokreci¢ nakretke z odpowiednig sita.

Nalezy okresowo sprawdza¢ naprezenie, oraz stan utrzymania wszystkich czesci 1 ich potaczen,
zgodnie z tabelg ““ Kontrola i prace konserwacyjne”.

9) PRZECIWWSKAZANIA DO STOSOWANIA

Uzywanie zacisku do celow innych niz zostat zaprojektowany, a majacych wplyw na rzeczywista
sprawnos¢ 1 bezpieczenstwo produktu, stosowanie jego w warunkach skrajnie niebezpiecznych i
brak konserwacji moga prowadzi¢ do powaznego zagrozenia bezpieczenstwa oséb i spowodowac
powazne szkody w $rodowisku pracy. Srodki ostroznosci, o ktorych mowa ponizej nie obejmuja
wszystkich potencjalnych ,,naduzy¢” przedmiotu, jakie moga wystapi¢c. W zwigzku, z czym
ewentualne pozostate przypadki zagrozen nalezy przewidzie¢. A wigc:

e NIE podiacza¢ do urzadzenia innych przyrzadow, ktoére nie pasuja pod wzgledem
wielkosci, temperatury, punktu zaczepienia i ksztattu;

e NIE uzywac urzadzenia do podnoszenia przedmiotow;

e NIE napina¢ przedmiotow, ktore moga zmieni¢ ksztatt, $rodek cigzkosci, sktad
chemiczny lub wtasciwosci fizyczne;

e NIE stosowa¢ kausz do bezposredniego wigzania metoda ,,ucho-ucho” lin stuzacych do
podnoszenia tadunkows;

e NIE uzywaé¢ kauszy w jakichkolwiek urzadzeniach stuzacych do transportu ludzi i
zwierzat;

e NIE uzywac urzadzenia do transportu zwigzanych ze soba tadunkow;

e NIE uzywaé¢ w obszarze wystgpowania wybuchow/materiatow tatwopalnych badz
silnych pél magnetycznych;

e NIE spawac¢ jakichkolwiek czesci urzadzenia, nie wypehiaé spoin, nie uzywaé go, jako
spoiwo do spawania.

10) PRZYDATNOSC DO UZYTKU

Zacisk zostal sprawdzony u producenta pod katem jego sprawnosci i wydajnosci. Certyfikat
dostarczony wraz z nim potwierdza pozytywne przejScie wszystkich kontroli. Jednakze przed
rozpoczgciem pracy uzytkownik powinien sprawdzi¢ zainstalowane urzadzenie pod wzgledem jego
sprawnosci i wydajnos$ci, aby wykazac, ze caly uktad jest zdatny do uzytku.
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11) KONTROLA | KONSERWACJA

Kontrola i prace konserwacyjne powinny by¢ prowadzone przez przeszkolony personel, ktory
powinien wykonywa¢ badania doktadnie.

Ponizej przedstawiono liste badan, ktore powinny by¢ wykonywane w okre§lonych odstgpach czasu
przedstawionych w tabeli ,, Kontrola i prace konserwacyjne”.

e BADANIA WIZUALNE: upewnienie si¢, ze urzadzenie nie posiada wad
powierzchniowych, w tym pegknieé, wgniecen, przecieé, szczelin i otar¢.

e BADANIE ODKSZTALCEN: upewnienie si¢, ze urzadzenie nie posiada jakichkolwiek
odksztalcen. Uzywajac miernika nalezy zmierzy¢ wymiary krytyczne przedstawione w
Tabeli ,,A”. Nie mogg by¢ tolerowane deformacje wykryte przed pierwszym uzyciem.

e BADANIE ZUZYCIA: upewnienie si¢, ze punkty styku nie s3 zuzyte. Za pomoca
miernika zmierzenie wymiarow krytycznych przedstawionych w Tabeli ,,A”.

e POWIERZCHNI: upewnienie si¢, ze urzadzenie jest wolne od rdzy i korozji,
zwlaszcza, gdy jest stosowane na zewnatrz; nalezy upewnic¢ si¢ czy wolne jest od
peknied.

Wyniki powyzszych badah powinny by¢ archiwizowane.

Kontrola i prace konserwacyjne
. Czestotliwos¢ kontroli
Typ badania Co 3 miesigce Rok
Stan wizualny X
Odksztatcenia X
Zuzycie X
Stan powierzchni X

Jezeli kausza jest intensywnie uzytkowana zaréwno zuzycie jak i stan powierzchni powinny by¢
czegsciej badane.

12) ZLOMOWANIE

Zacisk powinien by¢ wyciagnigty 1 zeztomowany poprzez przecigcie, aby nie mogt by¢ wiecej uzyty
jezeli:

- Jest calkowicie zuzyty w porownaniu ze stanem pierwotnym
-  Widoczne sa peknigcia 1 znieksztatlcenia lub grubosci $cianek ulegly zmniejszeniu w
poréwnaniu ze stanem pierwotnym
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