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Wszystkie wymiary podane sa w [mm)].

WLL A
t A| B | C|D|y|kg KOD

2 10,S|{ 24 | 40 | 20 | 62 | 0,32 | 080900220

3,15 12 [ 28 | 50 | 25 | 78 | 0,60 | 080900232

5,3 17 [ 33 | 60 | 30 | 97 | 1,10 | 080900253

8 21 | 42 | 75 | 36 | 118 [ 2,10 [ 080900280

1. Uwagi ogdlne

W odniesieniu do tresci niniejszej instrukcji, producent nie
ponosi zadnej odpowiedzialnosci w przypadku:

= uzywania wyrobu niezgodnie z przepisami BHP;

= btednego wyboru lub ustawienia przedmiotu, ktéry ma
by¢ potaczony z ogniwem;

= niestosowania sie lub btednego interpretowania informacji
zawartych w instrukcji obstugi;

. dokonywania jakichkolwiek zmian w urzadzeniu;

= nieprzeprowadzania lub niewtasciwego przeprowadzania
rutynowych prac konserwacyjnych;

= uzytkowania z nieodpowiednim osprzetem.

2. Kryteria doboru i zywotnos$¢ urzadzenia

Ogniwo rozbieralne moze by¢ uzyte jako element zawiesia
pasowego zgodnie z normg EN 1492-1 i EN 19742-2.

A.Dopuszczalne obcigzenie robocze (WLL lub
udzwig):

Dopuszczalne obcigzenie robocze (WLL) jest funkcjg jego
klasy i konfiguracji. Ponizej podano warto$ci udzwigu dla
zawiesia w konfiguracji jednociegnowej:

Dopuszczalne obcigzenie robocze

- Srednica fancucha w klasie 8 (mm)
= 7 8 10 13 16
t 1,5 2 3,15 53 8

Statyczny wspoétczynnik bezpieczenstwa( MPF) jest réowny
2,5 razy dopuszczalnego udzwigu.

B. Klasa :

Klase ogniwa powinna by¢ taka sama jak dla pasa i ogniwa
zbiorczego w konfiguracji jednociegnowej
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C. Temperatury pracy:
Dopuszczalne temperatury pracy podane zalezg od rodzaju
materiatu faczonego pasa, ktérych zakresy podano ponize;j:

= -40°C e 100° C dla poliestru i poliamidu
= -40°C e 80° C dla polipropylenu

D. Zywotno$é i czestotliwo$é uzywania:
Zywotno$é urzadzenia jest obliczona na 20 000 cykli pracy
przy petnym obcigzeniu.

3. Oznaczenia
Wyroby posiadajag nieusuwalne znaki i kody, ktére pozwalaja,
zidentyfikowa¢ produkt i okresli¢ jego rozmiar i zastosowanie.

Oznaczenia
A Znak producenta
B Numer produktu
C Numer partii produkcyjnej
D Rozmiar
E Rozmiar (cale)
F Klasa wyrazona literg i cyfrg
G Znak CE

Zakaz usuwania oznaczen
wykonanych przez
producenta lub dodawania
innych.

UWAGA!

4. Niedopuszczalne warunki uzytkowania

Ponizsze tadunki nie powinny by¢ przenoszone:

= Wszelkie tadunki przekraczajgce wagowo dopuszczalne
obcigzenia robocze;

= Wszelkie tadunki, ktérych temperatura nie miesci sie w
dopuszczalnym przedziale;

= Wszelkie tadunki, ktérych powierzchnia nie jest
wystarczajgco odporna na naciski wystepujace podczas
podnoszenia;

= Wszelkie tadunki zakwalifikowane jako niebezpieczne
(np. tatwopalne, materiaty wybuchowe itp.);

= Wszelkie tadunki, ktére moga zmieni¢ ksztalt, Srodek
ciezkosci i/lub stan fizyczny lub chemiczny;

. Wszelkie tadunki zanurzone w roztworze kwasu Ilub
wydzielajagce opary kwasow.

5. Ograniczenia przy instalacji

Ogniwo rozbieralne moze by¢ uzywane tylko jesli jest
potaczone z zawiesiem pasowym zgodnie z normg EN 1492-
1 i EN 1492-2, z tancuchem z odpowiednig tolerancjg
zgodnie z normg EN 818-2 i z ogniwem zbiorczym zgodnie z
EN 1677-4.

Ogniwo mozna uzywa¢ do podnoszenia wraz z innymi
czesciami lub urzadzeniami, ktére majg odpowiednie wymiary i
podobne wtasciwosci.

Punkty styku ogniwa z elementem wieszanym lub chwytakiem
powinny zapewni¢ wzajemne swobodne przemieszczanie sie
elementéw bez zadnych wymuszen.

6. Kontrola wstepna

Przed uzytkowaniem lub zamontowaniem urzadzenie powinno
by¢ sprawdzone przez przeszkolong osobe:

= Sprawdzi¢ stan ogniwa, a w szczegdlnosci upewnic sie, ze
nie ma na nim przecig¢, zgie¢, otar¢, peknieé, korozji lub
brakujacych czesci.

= Sprawdzi¢ czy na wyrobie znajdujg sie wymagane
oznaczenia oraz sprawdzi¢ wymiary krytyczne wg Rys.1.

= Powiadomié producenta o] ewentualnych
nieprawidtowos$ciach

7. Instalacja, instrukcja montazu

1.Wprowadzi¢ jedng potéwki ogniwa rozbieralnego do
koncéwki pasa, a drugg do koncowki tancucha (lub innego
elementu tagczonego).

2.Umiesci¢ tulejke na srodku ogniwa tak, aby byta w jednej linii
z otworami.

3.Wiozy¢ kotek do otworu i wbi¢ go miotkiem w tuleje tak aby
nie wystawat.

Po zamontowaniu ogniwa nalezy upewni¢ sie ze kofek jest w
odpowiedniej pozycji i jest odpowiednio zablokowany na tulei.

8. Przydatnos¢ do uzytku

Urzadzenie zostato sprawdzone u producenta pod katem jego
sprawnos$ci i wydajnosci. Certyfikat dostarczony wraz z nim
potwierdza pozytywne przejscie wszystkich testow zgodnie z
normami.

Jednakze przed rozpoczeciem pracy uzytkownik powinien
sprawdzi¢ zainstalowane urzadzenie pod wzgledem jego
sprawnosci i wydajnosci, aby wykazaé, ze caly uktad jest
zdatny do uzytku.

9. Uzytkowanie — utrzymanie i obstuga

Przenoszenie i transport fadunkéw powinien by¢ wykonywany
delikatnie przy zachowaniu ostroznosci, bez szarpniec.
Urzadzenie musi poruszac sie swobodnie.
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10. Przeciwwskazania do stosowania

Uzywanie ogniwa do celéw innych niz zostat zaprojektowany,
a majacych wptyw na rzeczywistg sprawnosé i bezpieczenstwo
produktu, stosowanie go w warunkach skrajnie

Wymien narzedzie gdy:

. - . " . Jezeli urzadzenie jest
niebezpiecznych i brak konserwacji mogg prowadzi¢ do powickszone i odksztatcone
powaznego zagrozenia bezpieczenstwa osé6b i powodowac plastycznie o wiecej niz 10% w
powazne szkody w $rodowisku pracy. Srodki ostroznosci, o X poréwnaniu ze stanem
ktérych mowa ponizej nie obejmuja wszystkich potencjalnych L_'f_) pierwotnym.
,nhaduzy¢” przedmiotu jakie mogg wystapi¢. W zwigzku, z czym
ewentualne pozostate przypadki zagrozeh nalezy przewidzie¢.

A wiec: Jezeli grubosci $cianek lub
inne wymiary ulegty
. NIE uzywaé ogniwa do transport ludzi i zwierzat oraz zmniejszeniu o wiecej niz 5%.
tadunkéw innych niz te do ktorych hak zostat
zaprojektowany.
= NIE podnosi¢ i nie przenosi¢ tadunkéw jakimkolwiek
transportem lotniczym oraz nie ciggnaé¢ utwierdzonych
tadunkéw.
= NIE uzywac w obszarze wystepowania
wybuchow/materiatéw tatwopalnych badz silnych pdl
magnetycznych;
. NIE spawacC jakichkolwiek czesci urzadzenia, nie
wypetnia¢ spoin, nie uzywa¢ go jako spoiwa do
spawania.
11. Czesci zamienne, kontrola i konserwacja
Kontrola i prace konserwacyjne powinny by¢ prowadzone
przez przeszkolony personel, ktéry zobowigzany jest
wykonywaé te badania doktadnie. Ponizej przedstawiono liste
badan, ktére powinny by¢é wykonywane w okreslonych
odstepach czasu przedstawionych w tabeli ,, Kontrola i prace
konserwacyjne”.
= BADANIA WIZUALNE: upewnienie sig, ze urzadzenie nie
posiada wad powierzchniowych, w tym peknie¢, wgniecen,
przecieé, szczelin i otarc.
= BADANIE FUNKCJONALNOSCI: upewnienie sie, ze
urzgdzenie mogze sie swobodnie poruszacé.
. BADANIE ODKSZTAL.CEN: upewnienie sie, ze
urzadzenie nie posiada jakichkolwiek odksztatcen mierzac jego
wymiary krytyczne przedstawione na Rys.1.
= BADANIE ZUZYCIA: upewnij sie, ze punkty styku nie sg
zuzyte, za pomocg miernika zmierzenie wymiaréw krytycznych
przedstawionych na Rys.1.
= BADANIE STANU POWIERZCHNI: upewnienie sie, ze
urzgdzenie jest wolne od rdzy i korozji zwtaszcza, gdy jest
stosowane na zewnatrz; uzywajac odpowiednich metod (np.
ptynu penetrujacego) upewnienie si¢ czy wolne jest od
pekniec.
Wyniki powyzszych badan powinny by¢ archiwizowane.
Urzadzenie nie posiada czesci zamiennych.
12. Zlomowanie
Jesli urzadzenie jest pekniete, znieksztatcone, zuzyte lub
skonczyta sie jego zywotno$¢ okreslona przez producenta,
powinien on by¢ rozebrany i zeztomowany.
Kontrola i prace konserwacyjne
. Kazde uzycie Okresowo
Typ badania Codziennie | Tydzien | Miesiac | Rok
Stan wizualny X
Funkcjonalno$¢ X ACCESSORIES
Odksztatcenia X FOR.WIRE ROPE ROBQR
T X Industrial Zone — C.da S. Nicola
- - 67039 SULMONA (L’AQUILA)
SEn PR A Tel. +39.0864.2501.1 — Fax +39.0864.253132

www.roburitaly.com—info@roburitaly.com
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