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SPECYFIKACJA PRODUKTU
INSTRUKCJA OBSEUGI I KONSERWACII

Specyfikacja techniczna
Zakres i warunki eksploatacji
Instrukcja Uzytkowania
Przeciwwskazania do stosowania
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PASY MOCUJACE ZAMKNIETE Z NAPINACZEM ZAPADKOWYM
UNI EN 12195-2
NR 8185-8186-8187

Manufacturing site ROBUR wire rope accessories
Zona Industriale — C.da S. Nicola
1-67039 SULMONA (L’AQUILA)
Tel. +39.(0)864.2501.1 — Fax +39.(0)864.253132
www.roburitaly.com — info@roburitaly.com
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1) SPECYFIKACJA TECHNICZNA PRODUKTU

Materiak: PAS 100% poliester (PES)
NAPINACZ ZAPADKOWY stal

Obrdébka cieplna: /

Obrobka powierzchniowa: NAPINACZ- ocynkowany A2E EN ISO 4042

Odbidr techniczny zostat przeprowadzony zgodnie ze specyfikacja oraz przepisami wewngtrznymi
zgodnymi z norma UNI EN ISO 9001.
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DANE TECHNICZNE WYMIAROWE.:

l/c L

O
1
I T
TABELA “A”

ITEM L H LC i | © | NUMER
daN g n CZESCI

8185 5000 25 750 580 1 081850005
8185 8000 25 750 690 1 081850008
8186 5000 35 1000 720 1 081860005
8186 8000 35 1000 890 1 081860008
8187 5000 50 2000 1850 1 081870005
8187 8000 50 2000 2250 1 081870008

LC = ZDOLNOSC MOCOWANIA
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Definicje:

e Zdolno$¢ mocowania (LC): maksymalna sifa, z jaka pas moze zosta¢ uzyty do mocowaniu w
uktadzie prostym.

¢ Sila oddzialywania re¢cznego (Hf): sita po uwolnieniu uchwytu mechanizmu zapadkowego.

e Nominalna sila reczna (SHF): sita oddzialywania recznego o wartosci 500 N (50 daN na
etykiecie)

e Nominalna sila napiecia (STF): sila pozostala po uwolnieniu uchwytu mechanizmu
zapadkowego.

e Napinacz: urzadzenie mechaniczna z systemem zapadkowym, ktére napina 1 utrzymuje
obciazenie w urzadzeniu do zabezpieczania tadunku.

e Kontrola: badania wizualne stanu pasa mocujacego w celu sprawdzenia czy nie ma widocznych
oznak zuzycia lub uszkodzenia, ktore moga mie¢ wptyw na jego prace.

e Osoba przeszkolona: osoba posiadajaca odpowiednie umiejgtnosci i praktyczna wiedzg, ktora
przeszta wymagane szkolenia potrzebne do wykonywania wszelkich wymaganych préb i badan.

2) BADANIA TECHNICZNE

Poszczegdlne czgsci wyrobu sa poddawane wielu rygorystycznym testom sprawnosci, wydajnosci i
zgodnosci z wymaganiami.

Liczba probek i sposoby ich doboru sa zgodne z norma UNI ISO 2859/1, a wyniki badan sa
przechowywane w dziale jako$ci w fabryce w miejscowosci Sulmona.

2.A Badanie optyczne
Badanie majace na celu wykrycie wad takich jak przecigcia, rozdarcia, btedy na
szwach, peknigcia, odksztatcenie na elementach metalowych.

2.B  Badanie napre¢zenia napinacza zapadkowego
Badanie polega na przylozeniu sity 50 daN do dZwigni napinacza i pomiaru naprezen
na pasie, zgodnie z norma UNI EN 12195-2.
Podczas badania urzadzenie nie powinno dozna¢ jakichkolwiek szkdd i powinno by¢
zdolne do uzytku.

2.C Badanie napre¢zen rozciagajacych
Test sktada si¢ z dwoch etapow: pierwszy polega na przytozeniu sity rownej 1,25 LC
1 utrzymane jej przez jedna minutg, po tym czasie zadna z czg$ci nie powinna
wykazywac¢ jakichkolwiek oznak odksztalcenia lub innych wad, ktére moga
wptywaé na dzialanie urzadzenia. Po dokladnej kontroli, stosuje si¢ obciazenie
rowne 2 LC, co nie powinno spowodowac jakichkolwiek peknig¢ pasa.
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3) JAK CZYTAC OZNACZENIA:

Pas posiada etykiete z nieusuwalnymi znakami 1 kodami, ktore pozwalaja zidentyfikowac produkt 1

okresli¢ jego rozmiar i zastosowanie.

Z przodu etykieta zawiera nastgpujace informacje:

Czes¢ A
LC: zdolno$¢ mocowania pasa prostego (daN)
LC: zdolno$¢ mocowania pasa w obwodzie zamknigtym (daN)
Materiat pasa, 100% PES (100% poliester)
Znak producenta
Numer partii produkcyjnej
Data produkc;ji
Norma

Czes¢ B

1)  Materiat pasa, 100% PES (100% poliester)

2)  Znak producenta

3) Kod produktu

4)  Symbol organu certyfikujacego

5)  Numer partii produkcyjnej

6)  Data produkcji

7)  Norma

8)  LC: maksymalne napigcie prostego pasa (daN)

9)  LC: maksymalne napigcie zapgtlonego pasa (daN)
10) Nominalna sita r¢gczna (SHF) / Nominalna sita napigcia (STF)
11) Calkowita dtugos¢ systemu mocowania

12) Nie uzywac¢ do podnoszenia

13) Rozciagnigceie (%)

Czes¢ A

Czes¢ B

—— e —
LC 750 daN

e [

LC 1500 daN
MATERIAL:100% PES

Fl1Robur
TRACE CODE:
51100160-0520

DATE: 2010
EN 12195-2

MATERIAL:100% PES

Robur

ROBUR CODE:81850005

51100160-0520
DATE: 2010
EN12195-2

——-g _— —
LC 750 daN
= — .

LC 1500 daN
S, .50daN- 8. 75daN
L: 5 m
Not for lifting !

Elongation at LC <7%

Kolor niebieski etykiety informuje, ze pas zostat wykonany w 100% z PES (poliester).

4) OGOLNE OSTRZEZENIA

W odniesieniu do informacji zawartych w instrukcji obstugi BETA UTENSILI S.P.A. nie ponosi

zadnej odpowiedzialno$ci w przypadku:

e uzywania wyrobu niezgodnie z przepisami BHP;

e niestosowania si¢ lub blgednego interpretowania informacji zawartych w instrukcji

obstugi;
e dokonywania jakichkolwiek zmian w urzadzeniu;
e nieprzeprowadzania lub niewlasciwego
konserwacyjnych;
e uzytkowania z nieodpowiednim osprzgtem.

przeprowadzania

rutynowych  prac
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UWAGA!: Oznaczenia na etykiecie zalaczonej do pasa powinny by¢ zawsze widoczne; jezeli
pas nie posiada zadnych oznaczen powinien by¢ wylaczony z pracy i ze zZtomowany.
Zakaz umieszczania innych oznaczen niz te, ktore wykonal producent.

5) KRYTERIA DOBORU
Przy wyborze odpowiedniego pasa powinny by¢ starannie dobierane nastgpujace parametry:
5.A ZDOLNOSC MOCOWANIA PASA (LC)

Podczas wyboru pasa mocujacego nalezy wzia¢ pod uwage zdolno$¢ mocowania pasa, a takze rodzaj
tadunku mocowanego, wymiary, ksztalt i mas¢ tadunku oraz rodzaj obciazenia i sSrodowisko w jakim
fadunek jest transportowany. Aby zapewni¢ odpowiednig stabilizacj¢, tadunek powinien by¢
zabezpieczony przynajmniej jedna para pasow mocujacych przed przesunigciami w pionie oraz
dwoma parami paséw mocujacych przed przesuni¢gciami w poziomie.

Liczba paséw mocujacych potrzebnych do zamocowania tadunku powinna by¢ wyliczona zgodnie z
norma UNI EN 12195-1.

5.B ELEMENT LACZACY

Ze wzgledu na réznice w zachowaniu i rozciagliwos$ci podczas pracy, ten sam tadunek nie moze by¢
przypigty réznymi urzadzeniami mocujacymi (np. kotwice tancuchowe i pasy mocujace). Ponadto
nalezy upewnié sig¢, ze dodatkowe akcesoria (czg$ci) i urzadzenia sa kompatybilne z pasami
mocujacymi.

5.C TEMPERATURY PRACY

Zakres temperatur, w jakich pas z poliestru (PRS) moze by¢ uzywane wynosi do od —40 °C do +100
°C.

Zmiany temperatury podczas transportu moga mie¢ wptyw na pas. Nalezy sprawdzi¢ napre¢zenia
rozciagajace pasa po pracy w wysokich temperaturach.

Przy duzej wilgotno$ci w niskich temperaturach moze pojawic sig 16d.

Moze on prowadzi¢ do skaleczen lub otaré, powodujac uszkodzenia na zewngtrznej czgsci pasa.
Dodatkowo 16d wplywa na elastyczno$¢ pasa, a tym samym nie nadaje si¢ do uzytku w
ekstremalnych warunkach.

6) NIEDOPUSZCZALNE WARUNKI UZYTKOWANIA

Ponizsze tadunki nie powinny by¢ podnoszone:

e  Wszelkie fadunki, ktorych obciazenie dopuszczalne przekracza no$nos$¢ pasa;

e  Wszelkie tadunki, ktorych temperatura nie miesci si¢ w dopuszczalnym zakresie;

e  Wszelkie tadunki zakwalifikowane jako niebezpieczne (np. tatwopalne , materiaty
wybuchowe itp.);

e  Wszelkie tadunki, ktore moga zmieni¢ ksztalt, Srodek cigzkosci i/lub stan fizyczny lub
chemiczny;

e  Wszelkie tadunki zanurzone w roztworze kwasu lub wydzielajace opary kwasow;
ponizsza tabela ukazuje odpornos$¢ poliestru na chemikalia:
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TABELA: ODPORNOSC CHEMICZNA

Material | Kwas | Alkohole | Aldehydy | Silne | Wybielacz | Rozpuszczalnik | Weglowodor | Oleje | Detergent | Woda
pasa y zasady | e i y y morska
Polieste | * tak nie nie tak tak tak tak tak tak

T

* Poliester rozpada si¢ w stezonym kwasie siarkowym

Nalezy wzia$¢ pod uwagg to, ze dziatania substancji chemicznych moze wzrasta¢ wraz ze wzrostem
temperatury.

7) KONTROLA WSTEPNA

Przed uzytkowaniem lub zamontowaniem urzadzenie powinno by¢ sprawdzone przez przeszkolona
osobe.

e Sprawdzi¢ stan pasa, a w szczegolnosci upewnié si¢, ze nie ma na nim wad,
przecigé, przerw lub uszkodzen, w tym uszkodzen spowodowanych przez brud,
ktére moga mie¢ wplyw na bezpieczenstwo urzadzenia.

e Sprawdzi¢ zgodno$¢ oznaczen przedmiotu na wszystkich jego czg$ciach; w
szczegblnosci upewnié sig, ze spetnione sa wymogi dotyczace tadownosci, aby
mozna byto zidentyfikowac¢ wyréb po jego obciazeniu roboczym.

e Sprawdzi¢ szwy, jak rowniez wzmocnienia i elementy ochronne na punktach
styku oraz na uchwytach.

e Sprawdzi¢, czy napinacz jest sprawny.

e Sprawdzi¢, czy na hakach i napinaczu nie ma pgknig¢, odksztatcen, a takze sladow
zuzycia i korozji.

8) INSTALACJA, INSTRUKCJA MONTAZU

Pas mocujacy z napinaczem powinien by¢ zamontowany zgodnie z norma UNI EN12195-1.
Obciazenie powinno by¢ tak umieszczone, ze Srodek cigzkosci tadunku znajduje sig¢ jak najblizej
srodka osi wzdtuznej pojazdu i jak najnizszej w stosunku do powierzchni tadunkowe;.

Nalezy upewni¢ si¢, ze tadunek zostal rownomiernie roztozony, zostat dobrany pas o odpowiedniej
dhugosci, a operacje montazu 1 demontazu zostaty zaplanowane przed rozpoczeciem jazdy. Poza tym
nalezy wzia¢ pod uwagg, ze zajdzie konieczno$¢ roztadowania czg$ci fadunku w czasie transportu.
Nie nalezy przeciaza¢ pasow, pasy nalezy napinaé rg¢eznie 1 nie wolno uzywaé do tego celu innych
narzedzi (np. dzwignie).

Naprezenie pasow powinno by¢ sprawdzane okresowo, a w szczegodlnosci zaraz po rozpoczeciu
podrézy.

Nalezy upewni€ sig, ze stabilno$¢ tadunku nie zalezy od urzadzen mocujacych i ze po poluzowaniu
pasow tadunek nie spadnie z pojazdu.

9) PRZECIWWSKAZANIA DO STOSOWANIA

Uzywanie pasa do celéw innych niz zostal zaprojektowany, a majacych wplyw na rzeczywista
sprawnos$¢ 1 bezpieczenstwo produktu, stosowanie go w warunkach skrajnie niebezpiecznych i1 brak
konserwacji moga prowadzi¢ do powaznego zagrozenia bezpieczenstwa osob i spowodowal
powazne szkody w $rodowisku pracy. Srodki ostroznosci, o ktorych mowa ponizej nie obejmuja
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wszystkich potencjalnych ,,naduzy¢” przedmiotu, jakie moga wystapic. W zwiazku, z czym
ewentualne pozostate przypadki zagrozen nalezy przewidzie¢. A wigc:

e NIE podtacza¢ do urzadzenia innych przyrzadoéw, ktore nie pasuja pod wzgledem
wielkos$ci, temperatury, punktu zaczepienia i ksztattu;

e NIE przyktada¢ obciazenia przekraczajacego no$nos¢ pasa.

NIE stosowac jakichkolwiek urzadzen mechanicznych w tym dzwigni i belek do

napinania napinacza.

NIE uzywac paséw niepewnych i/lub stabo rozpoznawalnych.

NIE probowac zszywac lub naprawiaé pasow.

NIE wolno pozwoli¢ na hustanie si¢ tadunku podczas transportu;

NIE uzywac urzadzenia do transportu zwiazanych ze soba fadunkéw;

NIE napina¢ przedmiotow, ktoére moga zmieni¢ ksztalt, Srodek cigzkosci, sktad

chemiczny lub wiasciwosci fizyczne;

e NIE uzywaé pasa w jakichkolwiek urzadzeniach shuzacych do transportu ludzi i
zwierzat;

e NIE taczy¢ paséw za pomoca weztéw w celu ich przedtuzania.

e NIE wolno zanurza¢ paséw w roztworach kwasow lub naraza¢ je na opary kwasow;

e NIE zostawia¢ pasa na ziemi, aby zapobiec przed przejechaniem pasa przez kota
pojazdoéw mechanicznych.

10)PRZYDATNOSC DO UZYTKU

Pasy zostaly sprawdzone u producenta pod katem ich sprawnosci i wydajnosci. Certyfikat
dostarczony wraz z nimi potwierdza pozytywne przej$cie wszystkich testow zgodnie z normami.
Jednakze przed rozpoczgciem pracy uzytkownik powinien sprawdzi¢ zainstalowane urzadzenie pod
wzgledem jego sprawnosci i wydajnosci, aby wykazaé, ze caty uktad jest zdatny do uzytku.

11) KONTROLA I KONSERWACJA

Kontrola i prace konserwacyjne powinny by¢ przeprowadzane w okreslonych odstgpach czasu, jak
przedstawionych w tabeli ,, Kontrola i prace konserwacyjne”.

Po zakonczeniu uzytkowania, pas powinien by¢ odpowiednio przechowywane. Warunki
przechowywania to czyste, suche i dobrze wentylowane pomieszczenie w temperaturze otoczenia z
dala od zrodet ciepta. Pas nie moze by¢ w kontakcie z substancjami chemicznymi, spalinami,
zardzewiatymi powierzchniami 1 nie moze by¢ wystawiane na bezposrednie dziatanie promieni
stonecznych albo inne promieniowanie ultrafioletowe.

Po zakonczeniu pracy pas nalezy sprawdzi¢ pod katem ewentualnych szkéd powstatych podczas
uzytkowania. Nalezy sprawdzi¢ pas na catej dlugosci pod wzgledem wad powierzchniowych, takich
jak skaleczenia, otarcia, wgniecenia i rozdarcia.

Nalezy sprawdzi¢ oznaczenia na etykiecie i informacje identyfikacyjne dotyczace pasa i upewnic sig,
ze sa czytelne. Sprawdzi¢, czy napinacz nie jest zdeformowany, nie jest skorodowany i dziata
prawidtowo.

Wszelkie pasy z wadami, w tynK@Rokaw piaee kahsa WRCY)Minny byé przechowywane ; powinny
by¢ ztomowane i wymieni¢ TJE%H pas, miat kontakt z kwasami lub/i zasadami, nalezy je zmy¢ woda
lub zneutralizowaé ich dziatanie odpowiednilipédedkyigi Miesiac  Rok

W przypadku, gdy pas jesP@AWSAYY powinien ¥y¢ on powieszony i zostawiony do samoistnego
wyschnigcia przed ponownyHehfigdoynowaniem. X

Ponizsza tabela zawiera wykaZuwiyaimaganych prac konserwacyjnych oraz ich czgstotliwos¢.
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Kazdy pas, ktory utracil swoje wlasciwosci i nie nadaje si¢ juz do celow do ktorych zostal
zaprojektowany, powinien by¢ przecigty i zZtomowany, tak aby nie mog! by¢ juz uzywany.

12) ZLOMOWANIE

Pas powinien by¢ zeztomowany poprzez przecigcie, aby nie mogt by¢ wigcej uzyty, jezeli:

posiada wady powierzchniowe, takie jak przecigcia, wgniecenia, rozdarcia i otarcia;
- napinacz jest zdeformowany, zniszczony, popgkany, lub skorodowany;

brak jest etykiety, lub jest ona zuzyta i nieczytelna w takim stopniu, ze trudno jest
zidentyfikowac pas.
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